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Procedurer og omfang af prevning ved verifikation

METROLOGI
1. Formal Dyregardsvej 5B

2740 Skovlunde
Formaélet med denne vejledning er at give en kort oversigt over de procedurer

og de prevninger, der ifolge gaeldende bestemmelser kraeves gennemfort 1 for- ¢ 77 33 95 00
bindelse med Fax 77339501
» forstegangsverifikation, CVR-nr. 26 89 93 89
» produktverifikation, danak@danak.dk
» reverifikation. www.dansk-metrologi.dk

2. Definitioner

2.1 Verifikation

Ved verifikation forstds de operationer, som omfatter undersegelse og meerk-
ning / plombering og udstedelse af en attest, og som konstaterer og bekrefter,
at maleren / maleanlegget opfylder forskriftsmassige krav, specielt angaende
maletolerancer.

Der skelnes mellem forstegangsverifikation, produktverifikation og reverifi-
kation.

2.2 Forstegangsverifikation

I de nationale bestemmelser og gamle EQF-bestemmelser bruges betegnelsen

forstegangsverifikation ved verifikation af en méler/mélesystem, som ikke har
vearet verificeret for.

Forstegangsverifikation skal udferes for médleren/mélesystemet lovligt kan ta-

ges 1 brug til afregningsformal.

2.3 Produktverifikation
I MID direktivet bruges betegnelsen produktverifikation” for procedurer, som
svarer til forstegangsverifikation.

2.4 Reverifikation
Ved reverifikation forstés verifikation af mélere eller malesystemer, som er ta-
get 1 brug.

Reverifikation skal foretages senest i samme kvartal 2 ar efter sidste verifikati-
onsdato/overensstemmelseserkleringsdato (jf. angivelsen pé verifikationsmeer-
katen/drsmaerket). Dog skal reverifikation foretages straks i1 folgende tilfzlde:
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. Naér den legale plombering er brudt eller defekt.

. Nar en méler/anlag ikke overholder geldende brugstolerancer.

. Efter enhver handelse, der kan have betydning for malerens/malesystemets ngjagtighed.
(Fx hvis malesystemet er blevet flyttet, selv om dette har kunnet lade sig gore uden plom-
bebrud).

Nér der i det folgende er anfort ordet verifikation gelder det bade forstegangsverifikation, pro-
duktverifikation og reverifikation.

3. Regelsat som gor brug af verifikation
Der findes 3 forskellige regelset for verifikation i forbindelse med godkendelse af nye mélesy-
stemer.

Der findes kun ét regelset for reverifikation af i brug vaerende mélesystemer. De samme regler
for reverifikation skal altsa bruges uanset hvilket regelsat, der er benyttet ved godkendelse af
malesystemet som nyt.

De forskellige regelsat er:

3.1 Nationale bestemmelser og gamle EQF-bestemmelser
Nationale bestemmelser og gamle EQF-bestemmelser opererer med begreberne typegodkendelse
og forstegangsverifikation for godkendelse af nye malere og malesystemer.

De detaljerede bestemmelser for forstegangsverifikation af malere og malesystemer, som er ty-
pegodkendt 1 henhold til nationale danske regler eller i henhold til EQF-direktiver, er givet i ty-
pegodkendelserne for pageeldende udstyr.

De samme detaljerede bestemmelser skal anvendes ved reverifikation af udstyret.

3.2 MID
MID opererer med en raekke forskellige mader at “godkende” (overensstemmelseattestere) male-
systemer pa

3.2.1 Typeafprevning + produktverifikation (modul B+F)

De detaljerede bestemmelser for prevning af malesystemer 1 forbindelse med produktverifikation
af maleudstyr i henhold til denne procedure er givet i typeafprovningsattesten for pdgaeldende
udstyr.

De samme bestemmelser skal anvendes ved reverifikation af udstyret.

3.2.2 Enhedsverifikation (modul G)
Proceduren for enhedsverifikation er ikke omfattet af denne vejledning.

De detaljerede bestemmelser for reverifikation af malesystemer, som er overensstemmelsesatte-
sterede ved denne procedure, er beskrevet i den overensstemmelsesattest, som det notificerede
organ har udstedt.

3.2.3 Typeafproevning + erklzering baseret pa kvalitetsstyring af produktionen (modul B+D)
Denne procedure er ikke omfattet af denne vejledning.
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De detaljerede bestemmelser for reverifikation af malesystemer, som er overensstemmelsesatte-
sterede ved denne procedure, er givet i typeafprovningsattesten for pageldende udstyr.

3.2.4 Erklzering baseret pa konstruktionsundersogelse + total kvalitetsstyring (modul H1)
Denne procedure er ikke omfattet af denne vejledning.

De detaljerede bestemmelser for reverifikation af malesystemer, som er overensstemmelsesatte-

sterede ved denne procedure, er givet i konstruktionsundersggelsesattesten for pagaeldende ud-
styr.

4. Procedurer ved verifikation

4.1 Udferende organ

4.1.1 Produktverifikation
Produktverifikation foretages af et notificeret organ.

Anmodning om produktverifikation stiles direkte til det notificerede organ, som man egnsker at
anvende. Det notificerede organ er berettiget til at opkreeve betaling for produktverifikationen.

4.1.2 Forstegangsverifikation og reverifikation
Forstegangsverifikation og reverifikation foretages af et af DANAK Metrologi bemyndiget labo-
ratorium (en liste over bemyndigede laboratorier kan fis ved henvendelse til DANAK Metrolo-

gi).

Anmodning om forstegangsverifikation og reverifikation stiles direkte til det laboratorium, som
man ensker at anvende. Laboratoriet er berettiget til at opkraeve betaling for verifikationsarbej-
det.

4.2 Elementerne i en verifikation
Nér en maler/anlaeg begares verificeret undersgges om maleren/anlaegget:

. er typegodkendst eller har en tilsvarende MID overensstemmelseserklering og i sé fald om
den er 1 overensstemmelse med den deri beskrevne konstruktion,
. overholder geeldende funktions- og tolerancekrav, nar den udsattes for de provninger, som

er anfort 1 punkt 5 og 1 bilaget til dette direktiv.
Safremt resultatet af ovenstiende er tilfredsstillende, foretages folgende:
. malesystemet maerkes som beskrevet i punkt 4.3
. malesystemet sikres (plomberes) som beskrevet 1 punkt 4.3

4.3 Mzerkning og sikring (plombering) som afslutning pa verifikation

4.3.1 Ved produktverifikation:
Er resultatet af undersogelsen i henhold til pkt. 4.2 tilfredsstillende meddeles dette til rekviren-
ten, som herefter kan péfere CE-markning pd méleudstyret. CE-markningen bestar af

= CE

= M

»  Arsmarke

= Notificeret organs identifikationsnummer

4.3.2 Ved forstegangsverifikation:

Er resultatet af undersogelsen i henhold til pkt. 4.2 tilfredsstillende markes / plomberes maleren /
anlagget 1 overensstemmelse med forskrifterne i den udstedte typegodkendelsessattest. Mark-
ningen omfatter folgende:
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= verifikationsmaerke
. arsmeerke
= verifikationsmaerkat

4.3.3 Ved reverifikation

Er resultatet af undersogelsen i henhold til pkt. 4.2 tilfredsstillende markes / plomberes méaleren /
anlaegget 1 overensstemmelse med forskrifterne i typegodkendelsesatte-
sten'/typeafprovningsattesten®/konstruktionsunder-segelsesattesten’/overensstemmelsesattesten®.
Markningen omfatter folgende:

= verifikationsmaerke
. arsmeerke
= verifikationsmaerkat

Bemark: Sifremt mélesystemet er CE-market (bestar af CE + M + AR + NB-nummer), ma dette
ikke fjernes. Det er mélesystemets ’débsattest”

5. Provningsomfang ved verifikation

Afprevning af en malers / méleanlaegs funktion sker principielt som anfort 1 regelgrundlaget for
pageldende maler / milesystem. En na@rmere pracisering er givet i typegodkendelsesatte-
sten/typeafprovningsattesten/konstruktions-undersogelsesattesten/overensstemmelsesattesten,
som derudover kan indeholde krav om serlige vilkar / provninger for pagaldende type.

Det provningsomfang / -indhold, som DANAK Metrologi normalt vil anse for at vere tilstraekke-
ligt til en konstatering af, om en given maler / malesystem opfylder geldende krav til at kunne
verificeres, er angivet i bilaget til denne vejledning. Omfanget af provninger athenger dog af ty-
pen af maler-/ malesystem. Endvidere gelder det, at man safremt provernes forleb retfeerdiggor
det, kan nedskare de enkelte pravers omfang eller kan kombinere proverne, forudsat at der opnas
en entydig konklusion.

6. Bemarkninger til enkelte prevninger

Prevning ved start af tankning med &ben pistol

Formal er konstatering af, om der kan forekomme overskridelse af gaeldende tolerancer, nar
tankning startes med &ben pistol ved max kapacitet.

Proven skal kun udferes ved forstegangsverifikation/produktverifikation.

Provning af kroneforvalg
Proven skal kun udfoeres for standere med seddel- eller kontantautomat.

Prevning af prisudregning
Proven skal ikke udferes nar méleren berer skiltet:
”Verifikationen galder ikke prisudregningen” eller skilt med tilsvarende betydning.

! Gamle EQF- eller nationale bestemmelser
> Modul B i MID

> Modul H1 i MID

* Modul G i MID



Bilag

Oversigt®

Provning Forstegangsverfikation og | Reverifikation
produktverifikation

Kapacitetsbestemmelse + +

Provning ved mindste veri- |+ +

ficerede volumen

Bestemmelse af fejlkurve + +

for maleorgan

Provning ved start med &ben |+

pistol

Provning af kroneforvalg + +

Provning af prisudregning |+ +

> Se eventuelle bemarkninger i afsnit 6
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